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Ces renseignemerifs sant dofine__-titra indicatif. Dans le but constant d'améliGrér nos produils, . _«¢ nous rdsérvons le droft d‘apporter toute modification jugéd utile.
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TECHNICAL DATA -?-g:e;hunen 8654.80-40
TITRE R TITLE
PRISE DROITE A SERTIR STRATGHT JACK, CRIMP _ IR 1']2 237
" CABLE 2/50 TYPE CABLE 2/50 ‘Série - ;uBV:s '
'NORMALISATION | ' - SPECIFICATIONS
1EC MIL
) cecc
CABLES RG 178 / KX21 _ CABLES
| caracTERISTIOUES PROPERTIES
‘Impéd, caract. 50 ohms Nominat imp. Catégorie climatique : ~§56/+165%¢ Climatic range |
¥ 'Fréq. d'utitisat. O & 10 GHz ‘Freq.-range ¢ [ Axiale avant ‘
. . . Tenue . B Axiale 2 sens in. ont.
| RS, 1 25 +0 UL‘ f(BHZ) V.S WA cant. cent. i { [ Rotation } ”’:D:foﬂ
J Tension tenue 750 V.eff T Proof. voitage O rmmebil. totale
{-CONSTRUCTION CONSTRUCTION
| Revétement c. masse : / Masse plating : /
Revétementcomps : OR Body plating : Gold
| Revét, cont.cent. OR Inner contsct : Gold
Partie mérallique : Laiton matalic parts : Brass
| Partie métat. étast. :  / metafic resilient parts /
1 Isolant ! PTFRE Insulator PTFE
1 doint : / Gasket s f
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{-216 1 two flats)
551 2 plats

25 Max) (.98)
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/./ous résarvons te drolt d'spporter 1outs modification jugée utils.

NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

237

13.3(.52)

|

5S4 {.21)

15,5 (+ 61) ’

- Monter la ferrule

- Denuder le cable

- Mount the ferrule

- Strip off the cable

sertissage
‘ crimp I

RS
h‘!‘\‘}“““mw

.

porie isolant
msulator holder

souder [ solder

- Monter le porte-isolant sur le cable

- Sertir la ferrule : pince M 22520/5-03

empreinte B ou pince Radiall R 282-211 ou

pince Buchanan 812-548 + machoires 612-784
Hex : 2,67

_ Souder 1'ame du cable dans le c. central

contact central
centre contact

- Mount the insulator holder on the cable

- Crimp the ferrule : crimping tool :

M 22520/5-03 closure B or Radiall tool

R 282-211 or Buchanan tool 612-648 + dies
612-784

105

~ Solder the cable core into the centre
contact.

Hex :

©,

P —

P
1 ,f
Hex. 5.5 /Plaly J

]“IEX - 246 / F‘;a,’s

- Monter l'ensemble dans le corps et
visser.

Couple de serrage recommandé :

63 a 70 N. om

|
i 55-/2 phals

{« 246 [ Fwo Flaks)

- Mount the cable assembly into the
connector body and srev.

Recommended coupling torque :

S0 - 100 in oz.
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